
















 
 
 
   
 
 

Auf Grundlage der am 31.03.2022 durchgeführten Fachtechnischen Begutachtung  
wird das Fahrzeuginstandhaltungswerk 

 
 

Hansebahn Bremen GmbH 
Auf den Delben 35 

DE – 28237 Bremen 
 
 
 
zur Ausführung von  
 
• Instandhaltungsmaßnahmen gemäß VPI European Maintenance Guide (VPI-EMG) 
• Revisionen einschließlich Untersuchungen nach § 32 EBO 
• Bremsrevisionen in der Stufe Br.0 – Br.3  
• Mobile Instandhaltung mittels Werkstattwagen 
 
für Güterwagen   
 
• der Regel- und Sonderbauart  

(einschließlich Bedarfsinstandsetzungen an Kesselwagen ohne Arbeiten  
an Tank und Ausrüstung)  

 
 
unter Verwendung des Kurzzeichens HBB (zur Kennzeichnung in REV- und 
Fristenrastern) freigegeben.  
 
Die Freigabe wird bis zum 31.03.2027 erteilt. 
 
Das Instandhaltungswerk ist verpflichtet, rechtzeitig die erneute Fachtechnische 
Begutachtung bzw. die Verlängerung der Freigabe zu beantragen und bei wesentlichen 
organisatorischen oder technischen Änderungen die VERS zu informieren. 
 
Hamburg, 01.07.2022 
 
 
 
 
 
...............................................................                     .................................................................... 
Joachim Wirtgen Thomas Schulte-Zweckel   
Geschäftsführer            Leiter Fachtechnische Begutachtungen    
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ZERTIFIKAT 
Schweißen von Schienenfahrzeugen und -fahrzeugteilen nach EN 15085-2 

Die Zertifizierungsstelle 

SYSTEMCEF 
Zertifizierungsges.m.b.H. 
bescheinigt hiermit dem Betrieb 

Hansebahn Bremen GmbH 
Auf den Delben 35 
28237 Bremen 
Deutschland 

HBB 

dass er geeignet ist, an der oben genannten Adresse 
Schweißarbeiten auszuführen für den Geltungsbereich der 

Zertifizierungsstufe CL 1 nach EN 15085-2 

Anwendungsgebiet: Instandhaltung, Revisionen und Umbau 
von Eisenbahnfahrzeugen aller Art und 
deren Bauteile 

Geltungsbereich: 
Schweißprozesse nach| Werkstoffgruppe nach 
ONORM EN ISO 4063 CEN ISO/TR 15608 Abmessungen Bemerkungen 

111 1.2, X120Mn12 t3-itmm FW3) 

t 3 20nm BW 
135 1.1, 1.2 

t 5-20mm FW2 

1) BW ... Stumpfnaht 2) FW ...Kehlnaht 

verantwortliche 

Schweißaufsichtsperson: 
gleichberechtigter 
Vertreter 

Dipl.-Wirt.-Ing. Florian Schindler, IWE 
geb. 07.12.1979 

Dipl. Ing. Waleri König, IWE, 
geb. 15.08.1972 

Bemerkungen: 
Uberwachung: 

siehe Beiblatt 
jährlich 

AuditorIn: DI Franz Gruber 

Gültigkeitszeitraum: 
ausgestellt am: 

28.02.2020 27.02.2023 
13.04.2022 

UHaek, MBA 
Geschäftsführer) 

Registrier-Nr.: R04151114 
SystemCERT Zertifizlerungsgesellschaft m.b.H. 
ParkstraBe 11, 8700 Leoben, Austrla 
akkreditiert gemäß Akkreditierungsbescheid 
durch Akkreditierung Austria, ID Nr. 0930 

g 

EN 15085-7 
erühzert 

R04151 
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